G. A.Rdders

Herausforderungen mit Innovation
begegnen — am Beispiel eines

dickwandigen Ventilgehauses
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Unternehmen:
* In der 6. Generation inhabergefiuhrtes Unternehmen

» Geschaftsfelder
- Aluminium- und Zinkdruckguss
- Kunststoffspritzguss
- Werkzeugbau

* 400 Mitarbeiter an 2 Standorten, 38 Mio. € Umsatz (2016)

» 160 Kunden aus den Bereichen Automobil, Luftfahrt,
Steuerungstechnik, Medizintechnik etc.
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Anwendung: Ventilgehause flur Steuerung des
Kompressors in einer PKW-Luftfederung
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Material:
Gewicht:
Stickzahlen:
Auslegung:
Maschine:
Arbeitsgange:
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Grivory HTV 5 H1

246 gr

550.000 p.a.

2-fach

Arburg 570 S 2000 - 800 (200 to)

Spritzen

Buchse einpressen
Verkugeln
Abkthlen

Reinigen
Verpacken
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Automatisch
entspindelte Gewinde

Verkugelter Stitzkern
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Gute Oberflache
in der Dichtkontur

Buchse im
Prozess warm
eingepresst

Betriebsdruck bis 30 barr,
Berstdruck bis 60 bar



Wandstarke 6 mm
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Konturkern 4 mm dick, 82 mm lang
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» Der lange Konturkern flhrt an der Spitze keine Warme ab
« Undichtigkeiten durch Lunkerbildung

» Zykluszeit durch hohe Wandstarken

* Mal3probleme

* Verzug durch schlechte Warmeabfuhr

mm) Jet-Cooling !
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e In den Kuhlkern wird eine Bohrung mit min. 2,5 mm
Durchmesser eingebracht

* VE-Wasser wird mit 20 bar Druck in einem R6hrchen
bis zur Spitze des Kernes gepresst

e Beim Austritt aus dem Ro6hrchen sinkt der Druck und
das Wasser verdampft

o Kuhlwirkung nicht durch Temperaturerh6hung, sondern
durch Verdampfungsenergie

« Abfuhr des Dampfes in der Klhlbohrung, Kondensation
und Kreislauffihrung des Wassers

Voraussetzung: Formtemperatur Gber 100°C!

Alternative Verfahren: - CO2-Kuhlung (KIMW)
- Kaltemittel (Stemke)
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~ Verteiler

// — Vorlauf/Rucklauf
- ' 3 Jet Cooler

Hochdruck-
Kernkihlgerat
Jet-Cooling

Wasser _j @ @

—— glektrische Verbindung ‘




Leerer Jet-Cooler
vor der Injektion

Kihlung bei Druck
von 15/20 bar

Druckluft 6 bar, um
Wasser auszublasen

Kernbruchkontrolle
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Anordnung Jet-Cooling

lemperature
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Temperature
°C

340
Empty

190.0
181.4
172.9
164.3
185.7
147 1
138.6
130.0
121.4
112.9
104.3
95.7

871

78.6

70.0

SIOGMASOFT

Virtual Molding



Effekt Jet-Cooling 1

Ohne Jet-Cooling

Kerntemperatur 232° C

Mit Jet-Cooling 1

Kerntemperatur 112° C
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‘emperature
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182.5]
1600
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145.0;
137 .5
(1500
115.0]



Kuhlzelt bel 95% Erstarrung

Ohne Jet-Cooling Mit Jet-Cooling 1

» Mit Jet-Cooling von 2 Kernen reduziert sich
die Restkulhlzeit von 84 auf 69 Sekunden
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SIGMASOFT
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Effekt Jet-Cooling

Ohne Jet-Cooling

Mit Jet-Cooling 2
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Kuhlzeit bei 95% Erstarrung

Ohne Jet-Cooling Mit Jet-Cooling 2

.(" o

Cycle 30, Melt Volumes
1min 4.0s, 95.02 %

» Mit Jet-Cooling von 2 Kernen reduziert sich
die Restkuhlzeit von 84 auf 48 Sekunden

* Die Restschmelze ist feiner verteilt, daher
verringerte Gefahr von Lunkerbildung
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G.A.Rdders GmbH & Co. KG
Druck- & Spritzguss

Postfach 1452
Unter den Linden 6-8
29614 Soltau

Telefon: +49 (0)5191-809-0
Telefax: +49 (0)5191-809-16

e-Mail: druckguss@roeders.com
spritzguss@roeders.com

Internet: www.roeders.com




